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LKP - LINKY NA KONTROLU PÍST�

LKP - LINI�N ��R �I� KOL��NKONTROLL� 

LKP - ����KIN	 LIN�S �OR PISTONS

LKP jsou zakázkové vícestanicové automatické linky ke kontrole základních parametr� píst�� �áklad
linky tvo�í automatick� portálov� dopravník s upína �i� které p�emis�ují písty v lince mezi jednotliv�m i
stanicemi a zaji	�ují manipulaci s písty na vstupu i v�stupu linky v�etn
 rozt�íd
ní píst��
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�la vní stanice� 
 edlej	í stanice�
� vá�ení píst� � de�ektoskopie � ultrazvuková
� m
�ení �eometrick�ch veli�in kontrola p�echodové o� lasti
� zna�ení na �ele pístu ocel � hliník t
lesa trapézo vé drá�ky
� t�íd
ní píst� na do�ré a zmetkové
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� vn
j	í pr�m
r pístu �o�vykle � �ezy� s mo�ností v yhodnocení ovality
� pr�m
r drá�ek v�etn
 trapézové
� pr�m
r �epov�ch otvor�
� vzdálenost �epov�ch otvor� od hlavy pístu
� nekolmost osy �epového otvoru k ose pístu
� v�	ka pístu
� dal	í parametry podle po�adavku zákazníka

�yto linky �e	í ������ zakázkov
 v souladu s techni ck�mi a �inan�ními po�adavky zákazníka�

LKP sind automatische �ehrstationenlinien ��r die K ontrolle der �rundparameter der Kol�en nach
Kunden�unsch� !en Linien�rund �ildet ein automatisch er Portal�"rderer mit den �pannern� die die
Kol�en z�ischen den einzelnen �tationen in der Lini e verschie�en� !ie �panner �e�#hrleisten
e�en�alls die �anipulation mit den Kol�en am �in�an � und am $us�an� der Linie so�ie die
�ortierun� der Kol�en�
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�aupstationen� �e�enstationen�
� %#�un� der Kol�en � !e�ektoskopie � &ltraschallkon trolle
� �essun� der �eometrischen �r"ssen des '�er�an�s�e� ietes �tahl � $luminium
� �arkierun� an der Kol�enstirn des K"rpers der �rap eznut
� Kol�ensortierun� ��ut � schlecht� 
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� $ussendurchmesser ��e�"hnlich � �chnitte�( $us�ert un� der )valit#t ist m"�lich
� !urchmesser der �uten einschliesslich der �rapezn ut
� !urchmesser der �ap�en�ohrun�en
� $�stand der �ap�en�ohrun�en von dem Kol�enkop�
� &nrecht�inkli�keit der $chse der �ap�en�ohrun� zu r Kol�enachse
� Kol�enh"he
� �eitere Parameter nach Kunden�unsch

!iese Linien �erden von ������ au��rund der technis chen und �inanziellen $n�orderun�en der
Kunden �el"st�

LPK are automatic multi�station lines �or checkin� the �asic parameters o� pistons to order� �he �ase
o� the line is �ormed �y an automatic conveyer �ith  clamps that trans�er the pistons on line to the
various measurin� stations� also controllin� the so rtin� o� pistons on the outlet o� the line�
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�ain stations� �econdar y stations�
� �ei�hin� o� pistons � crack detection � ultrasonic  checkin�
� measurin� o� �eometrical *uantities transitional a rea steel � aluminium
� markin� on the piston �ace �steel rin� �ith trapez ial slot � aluminium piston�
� sortin� o� pistons �passed � reject�
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� outer piston diameter �usually � sections�� the e valuation o� ovality is possi�le
� slot diameter includin� the trapezial slot
� diameter o� pin holes
� distance o� pin holes �rom the piston head
� the perpendicularity o� the pin hole a+is to the piston a+is
� piston hei�ht
� other parameters accordin� to customer re*uiremen ts

�hese measurements are solved �y ������ accordin� t o the customers technical and �inancial
re*uirements�

������� spol� s r� o�
�ariánské nám� ,
-� � .,/ 00  12�)

tel�� 00�30�4�4 �3 .3 ,,
�a+� 00�30�4�4 �3 .3 ,5
e�mail� in�o6mesin��cz
http� ������mesin��cz


